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------------------------------- 3 ROLOS COM INICIAL [ CHR-3 oo

Esse modelo é adequado para calandrar tubos e cones. Seu principal diferencial esta na capacidade de fazer
pré-dobra tendo como vantagem os trés rolos tracionados, sendo o superior com compensac¢do de velocidade
0 que proporciona maior precisdo na calandragem, ndo limitando espessuras minimas da chapa. Possui
também inclinagdo hidraulica dos rolos para ajustar o angulo do cone e calibragem do tubo, facilitando a
operacgao e garantindo a qualidade do produtofina

Esta maquina possui tragdo através de motor hidraulico com redutor planetdrio e freio hidrdulico negativo. Os
rolos sao montados com rolamentos autocompensadores para garantir a durabilidade, evitar folgas ou
desgastes durante o trabalho e garantir sua robustez, além de tornar mais agil a calandragem das pegas cOnicas
etubos.

Podem ser desenvolvidas em dimensdes especiais de acordo com a necessidade do cliente.
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Largura: até 6000mm | Espessura:até76 mm
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Informagdes Técnicas:

Rolos montados com rolamentos autocompensadores;

Rolos torneados em forma de bombé, para compensar a flexdo na
calandragem;

Dispositivo para calandragem de cones com acionamento
pneumatico;

Rolos em ago forjado 4140 temperados porindugdo com 55HRC;

Aberturado mancal mével hidraulica;

Freio Hidraulico Negativo;

Acionamento dos rolos com redutor planetdrio e motor
hidraulico;

Ostrésrolostracionados;

2 Rolo superior com embreagem, o que ndo exige espessura minima
paracalandragem;

Inclinagdo nos rolos laterais, o que facilita a calandragem de
cones;

Sistema de bloqueio contrainclinagdo excessiva dos rolos;

Réguas digitais para referéncia de posicionamento dos rolos
inferiores;

Informagdes de Seguranca:
= Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normas NR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranga membros superiores;
“ Barreiradeluz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de seguranca;
“ Todos os botdes de comando sado de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdodereset;
Chave geral comtrava;
ProtecgGes fixas em todos os pontos de risco;
% Andlise derisco;
* ART de seguranca;
Laudo do Sistema de seguranca;

SOLICITE SEU ORCAMENTO

= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br
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------------------------------- 4 ROLOS COM INICIAL | CHR-4 -~

Esse modelo é adequado para calandrar tubos e cones. Seu principal diferencial esta na capacidade de fazer pré-
dobra. Os dois rolos centrais sdo tracionados o que proporciona maior precisdo de posicionamento da chapa no
processo de calandragem, possui inclinagdo hidraulica dos rolos inferiores. Esta calandra é indicada
principalmente para operagdes com CNC, pois o quarto rolo é utilizado para fazer a fixacdo da chapa e assim
garantindo precisdao nas medidas e evitando o escorregamento da chapa, facilitando a operacdo e garantindo a
qualidade do produto final.

Esta maquina possui tracdo através de motor hidraulico com redutor planetario e freio hidraulico negativo. Os
rolos sdo montados com rolamentos autocompensadores para garantir a durabilidade evitar folgas ou desgastes

durante o trabalho e garantir sua robustez além de tornar mais agil a calandragem de pecgas cOnicas e tubos.

Podem ser desenvolvidas em dimensGes especiais de acordo com a necessidade do cliente.
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Largura: até 6000 mm | Espessura:até 76 mm $
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Informagbes de Seguranga: Informagdes Técnicas:
» Esta maquina esta de acordo com os requerimentos Rolos montados com rolamentos autocompensadores;

Rolos torneados em forma de bombé para compensar a flexdo de
calandragem;
Dispositivo para calandragem de cones;

dasnormasNR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;

Distancias de seguranga membros superiores; Abertura do mancal mével hidraulica;
* Barreirade luz e botdo de emergéncia monitorados; Freio hidrdulico negativo;
* Relé de seguranca; Acionamento dos rolos com redutor planetario e motor hidraulico;

Osdoisrolos centrais tracionados;
Inclinagdo dos rolos inferiores para facilitar a calandragem de cones;
Réguas digitais para referencia de posicionamento dos rolos inferiores;

* Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdo dereset;
Chave geral com trava;
Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;
ART de seguranca;
Laudo do Sistema de seguranca;

SOLICITE SEU ORCAMENTO

= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br

¢ (49)3563-2015




I 4

------------------------------- 3 ROLOS COM INICIAL [ CHIR oo

Esse modelo é adequado para calandrar tubos e cones. Seu principal diferencial esta na capacidade
de fazer pré-dobra, sua forma construtiva diferencia-se dos demais modelos por iniciar a calandragem
da pré-dobra com a chapa sempre paralela ao chao garantindo o maximo de seguranga. Os trés rolos
sdo tracionados o que proporciona maior precisao de calandragem nao limitando espessuras minimas
das chapas, possui inclinagéo hidraulica do rolo superior e deslocamento lateral dos rolos inferiores,
facilitando a operagéo e garantindo a qualidade do produto final.

Esta maquina possui tragdo através de motor hidraulico com redutor planetario e freio hidraulico
negativo. Os rolos sdo montados com rolamentos autocompensadores para garantir a durabilidade
evitar folgas ou desgastes durante o trabalho e garantir sua robustez além de tornar mais agil a
calandragem de pecas cbnicas e tubos.

Podem ser desenvolvidas em dimensdes especiais de acordo com a necessidade do cliente.
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Largura: até 6000mm | Espessura: até 100mm
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Informag0es Técnicas:
Rolos montados com rolamentos autocompensadores;

Rolos torneados em forma de bombé para compensar a flexdo de calandragem;

Dispositivo para calandragem de cones;

Abertura do mancal mével hidraulica;

Freio hidrdulico negativo;

Acionamento dos rolos com redutor planetario e motor hidraulico;

Os trés rolos tracionados;

Inclinagdo do rolo superior para facilitar a calandragem de cones;

Réguas digitais para referéncia de posicionamento do rolo superior e rolos
inferiores;

Informagdes de Seguranga:
Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das normas NR-12 e
NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranca membros superiores;
Barreira de luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de seguranga;
Todos os botGes de comando sdo de pulso;
* Todo o comando elétricoem 24 Vcc;
Botdo dereset;
Chave geral comtrava;
ProtecGes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;
ART de seguranga;
Laudo do Sistema de seguranca;
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DE PERFIS CPHIR

Esse modelo é adequado para calandrar tubos e perfis diversos. Seu principal diferencial esta na capacidade de
fazer pré-dobra. Os trés rolos sao tracionados, o que proporciona maior precisdao e qualidade do perfil
calandrado, facilitando a operacdo e garantindo a qualidade do produto final.

Esta maquina possui tracdo através de motor hidrdulico. Os rolos sdo montados com rolamentos
autocompensadores para garantir a durabilidade evitar folgas ou desgastes durante o trabalho e garantir sua
robustez.

Podem ser desenvolvidas em dimensdes especiais de acordo com a necessidade do cliente.
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Informagdes de Seguranca:
Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normasNR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
= Distancias de seguranca membros superiores;
Barreiradeluz e botdo de emergéncia monitorados;
“ Relé de segurancga;
“ Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
“ Botdo dereset;
Chave geral com trava;
Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;
% ART de seguranga;
Laudo do Sistema de seguranga;

Informagdes Técnicas:
Rolos montados com rolamentos autocompensadores;
Acionamento dos rolos com motor hidraulico;
Ostrésrolostracionados;
Rolo superior com embreagem;
Réguas digitais para referencia de posicionamento dos

rolos inferiores;

SOLICITE SEU ORCAMENTO
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"""""""""""""""" PIRAMIDAIS | CPR - CMR s

Esses modelos sdo adequados para calandrar tubos e cones. Atendendo a clientes que ndo necessitam
de alta produtividade, por ser um equipamento sem calandragem inicial sua producdo é limitada. Estas
maquinas possuem tragao por motoredutor com freio nos trés rolos.

Ainda assim, a calandragem inicial pode ser feita usando-se de um mandril. Pode ser fornecida com

acionamento hidrdulico (CPR) ou manual (CMR). Possui rolos montados em rolamentos garantindo
precisdao e manutengdao minima.
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Informagoes Técnicas:

Rolos montados com rolamentos
autocompensadores;

Rolos torneados em forma de bombé para
compensar aflexdo de calandragem;

Dispositivo para calandragem de cones no
modelo CMR;

Aberturado mancal mével manual;

Acionamento dos rolos com motoredutor e
freio;

Doisrolos inferiores tracionados;

InformagGes de Seguranga:

Esta maquina esta de acordo com os
requerimentos dasnormas NR-12 e NR-10;

Equipamentos de parada de emergéncia;

Distdncias de segurangca membros
superiores;

Barreira de luz e botdo de emergéncia
monitorados;

Relé de seguranca;

Todos os botdes de comando sdo de pulso;

Todo o comando elétrico em 24 Vcg;

Botdodereset;

Chave geral comtrava;

ProtegBes fixas em todos os pontos de risco;

Andlise de risco;

ART de seguranga;

Laudo do Sistema de seguranca;
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CALANDRAS I

ASSIMETRICAS - CMYR

Essa Calandra possui os rolos dispostos assimétricamente, para curvar finais de chapas. As maquinas
deste tipo de construgdo, sdo na maioria empregadas na fabricacdo de tubos de diametros menores ou
de recipientes com espessuras médias de paredes.

Indicada de um modo geral para fabricacGes em série. A calandragem conica é possivel limitadamente.
Possui os 3 rolos tracionados e montados com rolamentos, garantindo precisdo e minima manutencao.




Informagdes Técnicas:

Rolos montados com rolamentos
autocompensadores;

Rolos torneados em forma de bombé para
compensar a flexdo de calandragem;

Dispositivo para calandragem de cones no
modelo CMR;

Abertura do mancal mével manual;

Acionamento dos rolos com motoredutor e
freio;

Doisrolos inferiores tracionados;

Informagoes de Seguranca:
Esta maquina esta de acordo com os
requerimentos das normas NR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranga membros
superiores;
Barreira de luz e botdo de emergéncia
monitorados;
Relé de seguranca;
Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcg;
Botdodereset;

Chave geral comtrava;

ProtecgGes fixas em todos os pontos de risco;
Andlise derisco;

ART de seguranca;

Laudo do Sistema de seguranca;

SOLICITE SEU ORCAMENTO
= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br

¢ (49)3563-2015




s BORDEADEIRAS

Equipamentos utilizados nas industrias de tanques rodoviarios, agricolas,
alimenticios, vasos de pressdo, resfriadores de leite e demais industrias que
produzem algum tipo de reservatério que seja necessario um fundo ou tampo
bordeado.

Podem ser desenvolvidas em dimensdes especiais de acordo com a necessidade do
cliente.

Diametrode até 6000mm | Espessuraaté25mm

Opc¢oesde Bordeadeiras:
£ PARATAMPOS ELIPTICOS;
£ PARATAMPOS TORISFERICOS;
£ PARATAMPOS REDONDOS;
£ PROJETOS ESPECIAIS;

/ www.GMTR.com.br




Informag6es Técnicas:
Deslocamento do carro sobre guias lineares;
Centralizagdo através de orificios na peca;
Ferramentas temperadas em ago forjado 4340 ou D6
com tratamento térmico;
Giro daferramenta motriz através de motor hidraulico;
Avanco das ferramentas através de cilindros hidraulicos;
Apoios para chapa com regulagem manual;
Ajuste do diametro através de fuso;
Deslocamento de ferramentas sobre guias lineares;
Eixos montados com rolamentos autocompensadores.

Itens Exclusivos da Bordeadeira Eliptica
Além dos itens acima citados, a bordeadeira elipitica conta
com os seguintesitens:

Controle remoto semfio;

Ajuste do diametro e formato da peca através de
gabarito fixo no carro;

Opcdo de cabecote para corte da peca;

Raio maximo de bordeamento 30mm;

Espessuraminima 0.8mm;

Espessura maxima 8mm;

Informag6es de Seguranga:

Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normasNR-12 e NR-10;

Equipamentos de parada de emergéncia;

Distancias de seguranga membros superiores;

Barreiradeluz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de segurancga;

Todos os botdes de comando sdo de pulso;

Todo o comando elétrico em 24 Vcc;

Botdo dereset;

Chave geral com trava;

Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;

ART de seguranca;

Laudo do Sistema de seguranca;

SOLICITE SEU ORCAMENTO
= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br

& (49)3563-2015



EQUIPAMENTOS s

PARA AUTOMATIZACAO DE SOLDAS oo

A GMTR desenvolve e fabrica varios posicionadores para processos de soldagem,
viradores de corpos cilindricos, posicionadores de solda para tanques, posicionadores
de solda longitudinal para tubos, posicionador de soldas planas para chapas,
posicionadores para solda de vigas, além de equipamentos desenvolvidos conforme a
necessidade do cliente.

Fabricamos equipamentos standard e também equipamentos configurados com base
no processo de soldagem que o cliente necessita, atendem processos MIG, TIG, Plasma
e Arco Submerso.

Nos manipuladores todos os movimentos sdo sobre guias lineares, acionamentos por
motor de passo e redutor de precisdo, as medidas a serem soldadas podem ser
programadas via IHM. Nos viradores todos os eixos sdo montados com rolamentos, as
estruturas em chapa de aco estrutural dobrada e soldada garantindo maior
durabilidade do equipamento.

‘Brasile;,
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Informag6es de Seguranga:
Esta maquina esta de acordo com os requerimentos
dasnormasNR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranga membros superiores;
Barreira de luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de segurancga;
Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdo dereset;

Chave geral com trava;

InformagGes Técnicas: Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
Movimentos sobre guias lineares; Andlise derisco;
Fusos de esferas; ART de seguranca;
* Eixos montados com rolamentos; Laudo do Sistema de seguranga;

* Comando adistancia;

* Programacdo de medidas via I[HM;
Estruturasemago A36 soldadas e dobradas;
Posicionadores com fixacdo das pecgas por cilindros SOLICITE SEU ORCAMENTO

h'draUI',COS; ) ] = comercial@gmtr.com.br
Backing com controle de gds automatizado;

Sistema de refrigeracdo dos backing de solda; ® www.GMTR.com.br
Velocidades controladas e programadas conforme a pega L (49)3563-2015
e o processo asersoldado;




| ANGEADOR A Ss

Equipamento desenvolvido para execucdao de bordas em tubos calandrados, com
capacidade de diametros de 150 mm a 1500 mm e espessuras de 0,5 mm a 6,35 mm,
todos os acionamentos sdo hidraulicos com eixos montados com rolamentos e carros
montados sobre guias lineares garantindo precisdo e repetibilidade do processo. A
fixacdo do tubo é por mandril hidrdulico usinado na medida do tubo garantindo uma
fixacao uniforme.

Esta mdaquina possui tragdo através de motor hidrdulico. Os eixos sdo montados com
rolamentos autocompensadores para garantir a durabilidade evitar folgas ou desgastes

durante o trabalho e garantir sua robustez. As ferramentas sao fabricadas em material
especial temperadas e todos os movimentos dos carros sdo feitos por cilindros

hidraulicos montados sobre guias lineares.
irg ﬁt\anclep/
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Informagoes Técnicas:
Rolos montados com rolamentos conicos;
Carros montados sobre guias lineares;
Mandril usinado, um para cada medida de tubo;
Expansor do mandril hidrdulico e controle por
pressostato;
Acionamento das ferramentas com motores hidraulicos;
Ferramentas em D6 temperadas;

Informag6es de Segurancga:

Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normas NR-12 e NR-10;

Equipamentos de parada de emergéncia;

Distancias de segurangca membros superiores;

Barreira de luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de segurancga;

Todos os botdes de comando sdo de pulso;

Todo o comando elétrico em 24 Vcc;

Botdo dereset;

Chave geral com trava;

Protecdes fixas em todos os pontos de risco;
Andlise derisco;

ART de seguranga;

Laudo do Sistema de seguranca;

SOLICITE SEU ORCAMENTO
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| NHAS DE CORTENES

Transversal:

Equipamento para desbobinar, planificar, cortar e empilhar chapas.
Espessuras de 0,4 até 25 mm e larguras até 2200mm em vadrias
configuracdes, com diferentes tipos de aplanamento e empilhamento,
corteretoou angular.

Longitudinal:

Equipamento para desbobinar e cortar bobinas no sentido longitudinal
através de facas circulares e em seguida rebobina-las novamente, onde
serao utilizadas em processos de perfilamento e alimentadores de prensas.

Combinada:

Equipamento que pode agregar as duas opgdes (transversal e longitudinal)
e ainda cortar chapas em larguras menores.

/ www.GMTR.com.br
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Informagoes de Seguranga:
Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normas NR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranga membros superiores;
“ Barreirade luz e botdo de emergéncia monitorados;
“ Relé de seguranga;
“ Todos os botdes de comando sdo de pulso;
“ Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdo dereset;
“ Chave geral comtrava;
Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
= Analise derisco;
© ART de seguranca;
Laudo do Sistema de seguranga;

Informagdes Técnicas:

Desbobinador com expansdo hidraulica;

Sistema de freio;

Aplanadora com mesa de entrada
telescopica;

Sistema de aplanamento especifico para
cada aplicagdo;

Medidas programadas via IHM;

Controle de velocidade através de inversor
de frequéncia;

Guilhotina hidraulica;
» Mesa de empilhamento;

Slitter e Rebobinador para linha de corte
longitudinal;

SOLICITE SEU ORCAMENTO

= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br
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BN | (\HA DE FABRICACAO NS
------------------------------------------------ DE AROS

Equipamento desenvolvido para a fabricagdo de aros de rodas. Tem capacidade para produzir aros
de 350 mm a 1372 mm de diametro, largura de até 800 mm e espessura da chapa de até 8 mm.
Composto poruma prensa e uma frisadeira, sendo que a prensa possui dois cilindros hidrdulicos com
acionamento independente, guia para apoio das ferramentas “cones” usinados. Prensa com
capacidade de até 400 toneladas.

A frisadeira tem os eixos tracionados por motoredutor, sendo um deles com embreagem para
compensaravariacdo da espessura do material aser conformado. Equipamento todo automatizado,
com sistema de armazenamento de receitas criadas para cada tamanho de aro garantindo agilidade
erepetibilidade do processo.

Este equipamento possui tracdo através de motoredutor, a transmissao é feita por cardans industriais
e todos os eixos montados com rolamentos. Possui trés apoios auto centrantes com controle
automatizado, todos com deslocamento sobre guias lineares.

40 Brasi
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Informagbes de Seguranca:
Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normasNR-12 e NR-10;
* Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de segurangca membros superiores;
* Barreirade luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de seguranga;
Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdo dereset;
Chave geral com trava;
* Protecdes fixas em todos os pontos de risco;
Andlise derisco;
ART de seguranga;
Laudo do Sistema de seguranga;

Informagoes Técnicas:
Rolos montados com rolamentos conicos;
» Abertura do mancal hidrdulica;
 Avango dorolo superior hidraulico;
* Mancal do rolo superior com deslocamento sobre guias lineares;
Acionamento dos rolos com motoredutor;
* Osdoisrolostracionados;
: Réguas digitais para referéncia de posicionamento e controle do

rolosuperior;
+ Fusos trapezoidais montados com rolamentos e buchas Sit Lock;

SOLICITE SEU ORCAMENTO

= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br
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 PERFILADEIR AS mm——

As perfiladeiras sdo equipamentos de processo de conformacdo continua que
utilizam bobinas de metal plano e cria produtos com uma secdo transversal
constante conhecida como perfis. Durante o processo, o metal plano é dobrado por
um nimero de estagios definidos de acordo com o perfil desejado utilizando a dobra
pldstica progressiva paraalcancgar os angulos e forma desejados.

Acionamento através de motoredutor com inversor de frequéncia. Os eixos sdo
montados em rolamentos garantindo precisdo e velocidade no processo.

Podem ser fornecidas em diversas configuracdes, com alimentacdo de bobinas,
prensade estampo e prensa de corte

.o Brasij
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Informagdes de Seguranga:
Esta mdquina esta de acordo com os requerimentos das
normasNR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;
Distancias de seguranca membros superiores;
Barreira de luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de seguranca;
Todos os botdes de comando sdao de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcg;
Botdodereset;
Chave geral comtrava;
ProtecgGes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;
ART de seguranga;
Laudo do Sistema de seguranga;

Informagdes Técnicas:

Acionamento por Servomotor;

Eixos montados com rolamentos;

Programagdo de medidas via I[HM;

Estruturas em aco A36 soldadas e dobradas.;

Prensas de Estampo e Corte Pneumaticas, hidrdulicas ou
Excéntricas;

SOLICITE SEU ORCAMENTO

= comercial@gmtr.com.br
® www.GMTR.com.br
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------------------------------ PARA PRENSAS-~

Este equipamento é adequado para processamento automatico de bobinas,
desbobinando, planificando e reduzindo as tensGes dos materiais garantindo

continuo e preciso no avango e posicionamento das chapas em prensas, substitui o
posicionamento manual do operador com seguranca, velocidade e precisao.

Este equipamento pode ser configurado de acordo com a necessidade de cada cliente,

podendo ser desde equipamentos simples para clientes com pequena producdo, até
equipamentos totalmente automatizados para clientes com grande demanda.
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InformagGes de Seguranca:

Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normas NR-12 e NR-10;
Equipamentos de parada de emergéncia;

* Distancias de seguranga membros superiores;
Barreira de luz e botdo de emergéncia monitorados;
Relé de segurancga;

Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdodereset;

Chave geral comtrava;

“ Protegdes fixas em todos os pontos de risco;
Analise derisco;

ART de seguranga;
Laudo do Sistema de seguranga;

Informagdes Técnicas:

Desbobinador com expansdo manual ou hidraulica;
Apoio superior dabobina;
Tragdo paraavango e recuo;
Freio pneumatico;

= Pré Endireitador com eixos montados com rolamentos;
Rolos aplanadores e tracionadores temperados;

> Tragdo por motoredutor ou servomotor;

% Medidas programadas via IHM;

SOLICITE SEU ORCAMENTO
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------------------------- TAMPOS TORISFERICOS

Estes equipamentos sdo usados na industria metalurgica para conformacdo de tampos
torisféricos, utilizados para construgao de reservatdrios e vasos de pressao para as mais
diversas aplicagdes sendo as mais comuns tanques rodovidrios para transportes de liquido.

As maquinas podem ser fornecidas de acordo com a necessidade do cliente, com
capacidades variadas e configura¢des de ferramentas especificas para cada caso.
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Informag0es de Seguranca:
= Esta maquina esta de acordo com os requerimentos das
normas NR-12 e NR-10;
* Equipamentos de parada de emergéncia;
“ Distancias de seguranga membros superiores;
“ Barreirade luz e botdo de emergéncia monitorados;
* Relé de seguranca;
“ Todos os botdes de comando sdo de pulso;
Todo o comando elétrico em 24 Vcc;
Botdo dereset;
Chave geral com trava;
“ Protecg0es fixas em todos os pontos de risco;
2 Andlise derisco;
* ART de seguranca;
Laudo do Sistema de segurancga;

Informagdes Técnicas:
“Prensa Hidraulica para tampos;
Manipulador automatico do tampo;
* Receitas programadas via IHM;
:Ferramentas com tratamento térmico;
= Bordeadeira;
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----------------------------------- CUSTOMIZADAS

A GMTR desenvolve prensas para as mais diversas aplicagdes de acordo com a necessidade do cliente, dentro das
normas de seguranca, respeitando as definicGes de cada setor e com foco central na qualidade. Do projeto até a
entrega, nossa equipe especializada acompanha todas as etapas do processo até a satisfagao total do cliente.

Nossa equipe tem capacidade e experiéncia para fabricar uma linha extensa de prensas fortes e durdveis,
projetadas para proporcionar uma aplicagdo segura e eficaz, precisa e duradoura em sua empresa. Muitas
prensas exigem especificagdes Unicas, e por isto nossas prensas hidraulicas podem ser customizadas para
preencheruma ampla gama de aplicagdes.

Cada prensa é projetada e fabricada de acordo com as especificacdes do cliente e em coopera¢cdao com nossos
engenheiros, projetistas e especialistas em produtos.
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Quando vocé escolhe trabalhar com a GMTR, nds ouvimos os
seus requisitos e usamos nossa experiéncia na fabricacdo o SOLICITE SEU ORCAMENTO
gue nos ajuda a determinar as caracteristias apropriadas para = comercial@gmtr.com.br

sua necessidade. & www.GMTR.com.br
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MAQUINAS
ESPECIAIS

A GMTR desenvolve as mais diversas maquinas de acordo com a necessidade do cliente, dentro das
normas de seguranca, respeitando as defini¢des de cada setor e com foco central na qualidade. Do

projeto até a entrega, nossa equipe especializada acompanha todas as etapas do processo até a
satisfagdo total do cliente.

Nossas maquinas podem ser financiadas via BNDES e sdo totalmente fabricadas no Brasil.
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